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Beschreibung 

Partiell seibstklebend beschichtetes Traaermaterial. Verfahren zy dessen 

HgrsteUung und Verwendung 

Die Erfindung betrifft seibstklebend ausgerustete Tragermaterialien, welche auf 
mindestens einer Seite nicht vollflachig mit einer HeiBschmelzselbstklebemas- 
se beschichtet sind f ein Verfahren zu deren Herstellung sowie ihre Verwen- 
dung. 

HeiBschmelzselbstklebemassen auf Basis naturlicher und synthetischer Kau- 
tschuke und anderer synthetischer Polymere sind bekannt und werden zuneh- 
mend eingesetzt Ihr wesentlicher Vorteil besteht darin, dali im Gegensatz zu 
dem aus Losung oder als wassrige Dispersion aufgebrachten Massen, keine 
aufwendigen und zum Teil umweltbelastenden Verfahren zum Entfernen der 
Losungsmittel oder des Wassers notwendig sind. 

Es ist ferner bekannt, derartige Selbstklebemassen nicht nur vollflachig son- 
dern auch rasterpunktfdrmig, beispielsweise durch Siebdruck (DE-PS 42 37 
252), wobei die Klebstoffpunktchen auch unterschiedlich groli und/oder unter- 
schiedlich verteilt sein konnen (EP-PS 353 972), oder durch Tiefdruck in 
Langs- und Querrichtung zusammenhangenden Stegen aufeubrtngen (DE-PS 
43 08 649). 
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Der Vorteil des rasterfdrmigen Auftrags besteht darin, daft die Klebematerialien 
bei entsprechend pordsem Tragermaterial tuft- und wasserdampfdurchlassig 
sowie in der Regel leicht wieder ablosbar sind. 

Ein Nachteil dieser Produkte besteht jedoch darin, daB bei zu hoher Flachen- 
deckung der an sich undurchlassigen Klebeschicht die Luft- und Wasser- 
dampfdurchlassigkeit sich entsprechend verringert sowie der Klebemassenver- 
brauch steigt und bei geringer Flachendeckung der Klebeschicht die Klebe- 
eigenschaften leiden, dA das Produkt lost sich zu leicht vom Untergrund. 

Aufgabe der Erfindung war es deshalb, diese Nachteile zu vermeiden und ein 
Produkt bzw. Verfahren zu entwickeln, welches - bei entsprechend porosem 
Tragermaterial - eine sehr gute Luft- und Wasserdampfdurchlassigkeit sowie 
im allgemeinen gute Klebeeigenschaften bei geringem Klebemassenverbrauch 
aufweist 

Gelost wird diese Aufgabe durch ein selbstklebend ausgerustetes Tragermate- 
rial mit einer mindestens auf einer Seite nicht vollflachig aufgebrachten Hei(3>- 
schmelzklebemasse, das dadurch gekennzeichnet ist, daft die Klebemasse 
geschaumt ist. 

Die nicht vollflachig aufgebrachte geschaumte Selbstkiebeschicht kann dabei 
rasterformig, vorzugsweise in Kalottenform durch Siebdruck, vorliegen oder 
auch in einem anderen Muster wie Gitter, Streifen, Zickzacklinien und bei- 
spielsweise auch durch Tiefdruck aufgebracht sein. Ferner kann sie beispiels- 
weise auch aufgespruht sein, was ein mehr oder weniger unregelmaBiges 
Auftragsbild ergibt. 

Die Selbstklebemasse kann gleichmadig auf dem Tragermaterial verteilt sein, 
sie kann aber auch funktionsgerecht fur das Produkt uber die Flache unter- 
schiedlich stark oder dicht aufgetragen sein. 
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Je nach Tragermaterial und dessen Temperaturempfindlichkeit kann die 
Selbstklebeschicht direkt aufgetragen sein Oder zuerst auf einen Hitfstrager 
aufgebracht und dann auf den endguitigen Trager transferiert werden. Auch ein 
nachtragliches Kalandern des beschichteten Produktes und/oder eine Vorbe- 
handtung des Tragers, wie Coronabestrahlung, zur besseren Verankerung der 
Klebeschicht kann vorteilhaft sein. 

Der prozentuale Anteil, der mit geschaumter Selbstklebemasse beschichteten 
Flache sollte mindestens 20% betragen und kann bis zu ca. 95% reichen, fur 
spezielle Produkte bevorzugt 40-60% und 70 bis 95%. Das Flachengewicht der 
aufgetragenen Klebemasse sollte dabei mindestens 15g/m 2 betragen, um aus- 

reichende Klebewerte zu erhalten, bevorzugt 30 - 160 g/m 2 in Abhangigkeit 

vom Tragereinsatz. 

Die Klebemassen werden bevorzugt mit inerten Gasen wie Stickstoff, 
Kohlendioxid, Edelgasen, Kohlenwasserstoffen oder Luft oder deren Gemi- 
schen geschaumt In manchen Fallen kann sich auch ein Schaumen durch 
thermische Zersetzung gasentwickelnder Substanzen wie Azo-, Carbonat- und 
Hydrazid-Verbindungen als geeignet erweisen. 

Der Schaumungsgrad, d.h. der Gasanteil, sollte mindestens etwa 10 Vol-% 
betragen und kann bis zu etwa 80% reichen. In der Praxis haben sich Werte 
von 30-70%, bevorzugt 50% Gasanteil gut bewahrt. Wird bei relativ hohen 
Temperaturen von ca. 100° C und vergleichsweise hohem Innendruck gearbei- 
tet, entstehen offenporige Klebstoffschaumschichten, die besonders gut luft- 
und wasserdampfdurchiassig sind. Die rasterpunktformige Beschichtung 
unterstutzt die Luftdurchlassigkeitswerte in weiten Grenzen. 
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Wird auf diese Eigenschaft kein besonderer Wert gelegt, konnen auch durch 
Anderung der Parameter geschlossenporige Schaumstrukturen erzeugt und 
verwendet werden. 

Ais Selbstklebemassen lassen sich die bekannten thermoplastischen HeiB- 
schmelzklebemassen einsetzen auf Basis naturlicher und synthetischer Kau- 
tschuke und anderer synthetischer Polymere wie Acrylate, Methacrylate, Poly- 
urethane, Polyolefine, Polyvinylderivate, Polyester oder Silikone mit entspre- 
chenden Zusatzstoffen wie Klebharzen, Weichmachern, Stabilisatoren und 
anderen Hilfsstoffen soweit erforderlich. Ihr Erweichungspunkt sollte hdher als 
80° C liegen, da die Applikationstemperatur in der Regel mindestens 90° C 
betragt, bevorzugt zwischen 120° und 150° C bzw. 180-220° C bei Silikonen. 
Gegebenenfalls kann eine Nachvernetzung durch UV- oder Elektronenstrah- 
len-Bestrahlung angebracht sein. 

Besonders geeignet haben sich Selbstklebemassen auf Basis von A-B-A- 
Blockcopolymeren, welche aus harten und weichen Segmenten bestehen. 
Bevorzugt ist A ein Polymerblock basierend auf Styrol und B ein Polymerblock 
auf Basis von Ethylen, Propylen, Butylen, Butadien, Isopren oder deren 
Mischungen wie Ethylen/Butylen. Zusatzlich enthalten derartige Heifischmelz- 
klebemassen in der Regel ein oder mehrere aliphatische oder aromatische 
Kohlenwasserstoffharze als Klebharze, ein oder mehrere mittel- oder langket- 
tige Fettsauren oder deren Ester sowie Stabilisatoren und gegebenenfalls 
andere Htifsstoffe. Die Mengenbereiche der Bestandteile bewegen sich metst 
zwischen 15-70% Blockcopolyrneren, 20-70% Klebharzen, 10-50% Weich- 
machern und geringen Mengen Stabilisatoren und anderen Hilfsstoffen. 

»-.is Tragermaterialien konnen praktisch alle Trager, die ublicherweise fur tech- 
nische oder medizinische Zwecke verwendet werden, eingesetzt werden, d.h. 
Gewebe oder Gewirke, elastisch oder unelastisch, Kunststoff- oder Metaltfoii- 
en, Papiere, Vliese, Schaumstoffe oder Laminate daraus. 
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Die selbstklebend ausgertisteten Tragermaterialien, die erfindungsgemaR mit 
einer geschaumten HeiBschmelzselbstklebemasse partieH beschichtet sind, 
zeichnen sich durch eine Reihe von Vorteilen aus. Durch die Schaumung der 
Klebemasse und die dadurch entstandenen Poren in der Masse sind bei Ver- 
wendung eines an sich pordsen Tragers auch die mit Klebemasse beschichte- 
ten Bereiche gut wasserdampf- und luftdurchlassig. Die benotigte Klebemas- 
senmenge wird erheblich reduziert ohne Beeintrachtigung der Klebeeigen- 
schaften. Die Klebemassen weisen eine uberraschend hohe AnfaBklebrigkeit 
(tack) auf, da pro Gramm Masse mehr Volumen und damit Klebeoberflache 
zum Benetzen des zu beklebenden Untergrundes zur Verfugung steht und die 
Plastizitat der Klebemassen durch die Schaumstruktur erhdht ist. Auch die 
Verankerung auf dem Tragermaterial wird dadurch verbessert. AufJerdem ver- 
leiht die geschaumte Klebebeschichtung den Produkten ein weiches und 
anschmiegsames Anfuhlen. 

Die subjektiven Produktvorteile Anfaliklebrigkeit und Anschmiegsamkeit lassen 
sich unter Verwendung einer dynamisch-mechanischen Frequenzmessung gut 
quantifizieren. Hierbei wird ein schubspannungsgesteuertes Rheometer ver- 
wendet. 

Die Ergebnisse dieser MefJmethode geben Auskunft uber die physikalischen 
Eigenschaften eines Stoffes durch die Berucksichtigung des viskoelastischen 
Anteils. Hierbei wird bei einer vorgegebenen konstanten Temperatur der 
Schmelzhaftkleber zwischen zwei planparalleien Platten mit variablen Fre- 
quenzen und geringer Verformung (linear viskoelastischer Bereich) in Schwin- 
gungen versetzt Ober eine Aufnahmesteuerung wird computerunterstiitzt der 
Quotient (Q = tan S) zwischen dem Verlust- (G" viskoser Anteil) und dem Spei- 
chermodul (G % eiastischer Anteil) ermittelt. Fur das subjektive Empfinden der 
Anfaliklebrigkeit (Tack) wird eine hohe Frequenz und fur die Anschmiegsam- 
keit eine niedrige Frequenz gewahlt und die entsprechenden Quotienten uber 
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dem Schaumungsgrad ermiltelt. Je hoher der entsprechende Zahlenwert des 
Quotienten ist, desto besser ist die subjektive Eigenschaft. 

Die AnfaBklebrigkeit und die Anschmiegsamkeit konnten erfindungsgemaR 
verbessert werden, wie in der Tabelle dargestellt 

Q=tanS = G'7G' 



Bezeichnung 



Anschmiegsamkeit AnfaBklebrigkeit 
niedrige Frequenz/RT hohe Frequenz/RT 



Schmetzhaftkleber A 
(nicht geschaumt) 
Schmelzhaftkleber A 

Schaum Vol. (Ng)=50% 



tan 8 = 0,35 ±0,05 tan 8 = 0,45 ±0,05 



tan 5 = 0,46 ±0,05 tan 5 = 0,65 ±0,05 



Schmelzhaftkleber A 
(nicht geschaumt) 
Schmelzhaftkleber A 

Schaum Vol (N?) = 70% 



tan 5 = 0,35 ±0,05 tan 5 = 0,45 ±0,05 



tan 8 = 0,58 ±0,05 tan 8 = 0,88 ±0,05 



Schmelzhaftkleber B 
(nicht geschaumt) 
Schmelzhaftkleber B 

Schaum Vol. (H?)=S0% 



tan 8 = 0,05 ±0,03 tan 8 = 0,84 ±0,05 



tan 5 = 0,27 ±0,05 tan 8 = 1,15 ±0,05 



Schmelzhaftkleber C 
(nicht geschaumt) 
Schmelzhaftkleber C 
Schaum Vol.(N^=50% 



tan 8 = 0,06 ±0,03 tan 8 = 0,93 ±0,05 



tan 8 = 0,31 ±0,05 tan 8 = 1,25 ±0,05 



Es wurden verschiedene Schmelzhaftkleber, dA A auf Acrylat-, B und C auf 
Blockcopolymeren-Basis, gewahlt und die Ergebnisse zeigen etnen deutlichen 
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Anstieg der tan 5-Werte durch die Schaumung, d.h. eine melibar bessere 
Anschmiegsamkeit und Anfaliklebrigkeit. 

Die geschilderten Vorteile machen die erfindungsgema&en Tragermaterialien 
besonders geeignet fur medizinische Zwecke. Daraus beispielsweise herge- 
stellte Pftaster, Binden oder Bandagen Oder zusatzlich mit einer Wundauflage 
versehene Wundverbande sind bei entsprechend ausgewahltem luftdurchlas- 
sigem Tragermaterial und einer hypoallergenen Klebemasse besonders gut 
hautvertraglich, da sie uber die ganze Flache ausgepragt luft- und wasser- 
dampfdurchlassig sowie weich und anschmiegsam sind. Sie wirken wie gepol- 
stert und weisen dadurch gute Trageeigenschaften auf bei gieichzeitig gutem 
Haftvermogen. 

Auch kohasive Haftbeschichtungen, d.h. Antirutschbeschicbtungen, welche nur 
auf sich selbst kleben bzw. kaum klebenden Charakter aufweisen, konnen 
erfindungsgemaB hergestellt werden. 

Sollen speziell geformte Pflaster hergestellt werden, kann die Kiebemassenbe- 
schichtung durch entsprechende Schablonen gleich produktentsprechend auf- 
gedruckt und anschliefSend die Pflaster konturenscharf ausgestanzt werden. 

Die vorteilhaften Eigenschaften der erfindungsgemaSen Klebebeschichtungen r 
wie geringer Klebstoffverbrauch, hohe Anfaliklebrigkeit und gute Anschmieg- 
samkeit auch an unebenen Flachen durch die Elastizitat und Plastizitat der 
geschaumten Klebemassen lassen sich auch auf rein technischem Gebiet nut- 
zen. Die erhaltenen SeJbstklebebander und andere auf diese Weise selbstkle- 
bend ausgerusteten Produkte lassen sich vielfaltig einsetzen. 

Ein besonders geeignetes Verfahren zur Herstellung der erfindungsgemaB 
selbstklebend ausgerusteten Tragermaterialien arbeitet nach dem Schaum- 
Mix-System. Hierbei wird der thermoplastische Haftkleber unter hohem Druck 
bei ca. 120 Grad Celsius mit trockenen Gasen wie z.B. Stickstoff, Luft oder 
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Kohlendioxid in unterschiedlichen Volumenanteflen (etwa 10-80%) in einem 
Stator/Rotorsystem umgesetzt. Wahrend der Gasvordruck >100 bar ist, 
betragen die Mischdrucke Gas/Thermoplast im System 40-100 bar, bevorzugt 
40-70 bar Der so hergestellte Haflklebeschaum gelangt iiber eine Leitung in 
die Dusenzufuhrung einer Schmelz-Siebdruckbeschichtungsanlage. 

Das Prinzip des Thermo-Rotationssiebdrucks besteht in der Verwendung einer 
rotierenden beheizten, nahtlosen, trommeffdrmigen perforierten Rundscha- 
blone, die iiber eine Duse mit der geschaumten Haftklebemasse beschickt 
wird. Eine spezieli geformte Dusenlippe (Rund- oder Vierkantrakel) predt die 
iiber einen Kanal eingespeiste Selbstklebemasse in Schaumform durch die 
Perforation der Schablonenwand auf die vorbeigefuhrte Tragerbahn. Diese 
wird mit einer Geschwindigkeit, die der Umgangsgeschwindigkeit der rotieren- 
den Siebtrommel entspricht, mittels einer Gegendruckwalze gegen den 
AuBenmantel der beheizten Siebtrommel gefuhrt. 

Die Ausbildung der kleinen Klebstoff-Schaumkalotten geschieht dabei nach 
folgendem Mechanismus: 

Der Dusenrakeldruck fordert die Schaumklebemasse durch die Siebperforation 
an das Tragermateriai. Die GroBe der ausgebiideten Kalotten wird durch den 
Durchmesser des Siebloches vorgegeben. Entsprechend der Transportge- 
schwindigkeit der Tragerbahn (Rotationsgeschwindigkeit der Siebtrommel) wird 
das Sieb vom Trager abgehoben. Bedingt durch die hohe Adhasion der 
Schaumklebemasse und die innere Kohasion des Hotmelts wird von der auf 
dem Trager bereits haftenden Basis der Kalotten der in den Lochern begrenzte 
Vorrat an Schaumklebemasse konturenscharf abgezogen bzw. durch den 
Rakeldruck auf den Trager gefdrdert 

Nach Beendigung dieses Schaumtransportes formt sich, abhangig von der 
Rheoiogie der Schaumklebemassse, uber der vorgegebenen Basisflache die 
mehr oder weniger stark gekrummte Oberflache der Schaumkalotte. Das Ver- 



WO 97/43993 



9 



PCT/EP97/02178 



haltnis Hohe zur Basis der Kalotte hangt vom Vrhaltnis Lochdurchmesser zur 
Wandstarke der Siebtrommel und den physikalischen Eigenschaften 
(FlieGverhalten, Oberflachenspannung und Benetzungswinkel auf dem Tra- 
germaterial) der Schaumkiebemasse ab. 

Der beschriebene Bildungsmechanismus der Schaumkalotten erfordert bevor- 
zugt saugfahige Oder zumindestens von Schaumklebemassen benetzbare Tra- 
germaterialien. Nichtbenetzende Trageroberflachen mussen durch chemische 
Oder physikalische Verfahren vorbehandelt werden. Dies kann durch zusatzli- 
che Mafinahmen wie z.B. Coronaentladung Oder Beschichtung mit die Benet- 
zung verbessernden Stoffen geschehen. 

Mit dem aufgezeigten Druckverfahren kann die Grofte und Form der Schaum- 
kalotten definiert festgelegt werden. Die fur die Anwendung relevanten Kleb- 
kraftwerte, die die Qualitat der erzeugten Produkte bestimmen, liegen bei 
sachgerechter Beschichtung in sehr engen Toleranzen. Der Basisdurchmesser 
der Kalotten kann von 10 - 2000 ^m gewahlt werden, die Hohe der Kalotten 
von 20 - ca. 2000 fim, bevorzugt 50 - 1000 tim, wobei der Bereich kleiner 
Durchmesser fur glatte Trager, der mit grofterem Durchmesser und grofSerer 
Kalottenhohe fur rauhe oder stark porige Tragermaterialien vorgesehen ist 

Die Posrtionierung der Schaumkalotten auf dem Trager wird durch die in weiten 
Grenzen variierbare Geometrie des Auftragswerkes, z.B. Gravur- oder 
Siebgeometrie, definiert festgelegt Mit Hilfe der aufgezeigten Parameter kann 
uber einstellbare GroUen das gewunschte Eigenschaftsprofil der Beschichtung, 
abgestimmt auf die verschiedenen Tragermaterialien und Anwendungen, sehr 
genau eingestellt werden. 

Es zeigte sich ferner, daft jeder Trager, gegebenenfalls nach Vorbehandlung, 
unabhangig von der Oberflachenrauhigkeit und Saugfahigkeit bedruckt werden 
kann, und das in sehr wirtschaftlicher Weise. 
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Mit dem Druck-Beschichtungsverfahren lassen sich viele Trager, sofern sie 
ausreichend warmestabil sind, direkt beschichten. Universell einsetzbar ist es 
jedoch fur alle flachigen und auch raumlichen Trager durch das sogenannte 
Transfer-Verfahren, bei welchem die Klebeschicht erst auf einen Zwischentra- 
ger aufgebracht wird und dann auf den endgultigen Trager (ibertragen wird. 

Nachfolgend wird die Erfindung durch Beispiele naher erlautert: 

Beispiel 1 

ErfindungsgemalJ wurde ein Augen-Occlusionspflaster hergestellt, welches fur 
die Prophylaxe und Therapie des Strabismus und der Ambtyopie bei Kindern 
eingesetzt wird. Dieses Pflaster besteht aus einem elastischen Baurrtwoll- 
Gewirke, welches mit einer Klebemasse auf Basis eines Blockcopolymeren im 
Thermosiebdruck beschichtet worden ist. 

Bei dem Blockcopolymeren handelt es sich urn ein Styrol-Ethylen-Butylen-Sty- 
roMBIockcopolymerisat, welches mit Paraffinkohlenwasserstoffen versetzt wor- 
den ist. Das Verhaltnis ist in diesem Fall zwei Teile Polymer zu einem Teil 
Paraffinkohlenwasserstoff. Der Kleber enthalt 1% Alterungsschutzmittel (p-{3,5 
Di-t.butyM-hydroxyphenyl)-propionsaure-n-octadecyclester), Handelsname: 
IRGANOX 1076) und weitere Kohlenwasserstoffharze und Fettsaureester, wel- 
che im Gesamtkleber nur zu geringen Mengen enthalten sind. Der Kleber ist 
handelsublich erhaltlich (Fa. Fuller). Die Klebemasse wurde nach dem 
beschriebenen Verfahren bei 120° C im Verhaltnis 1:2 mit Stickstoff 
geschaumt. Der daraus resultierende Gasanteil im Endprodukt betragt 50%. 
Auf der Klebeschicht von 30g/m 2 wurde mittig eine mehrschichtige Einlage, 
welche aus einer Abdeckfotie, Lichtschutzeinlage r Saugfolie und einer zusatzli- 
chen Gitterfolie zur Abdeckung besteht, befestigt, wobei ein ausreichender 
Kleberand freigeiassen wurde. Das komplette Pflaster wurde mit einem siliko- 
nisierten Trennpapier eingedeckt. 
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Die Klebemasse wurde durch Siebdruck auf dem Trager so appliziert, da(J an 
den Randern mehr Klebemasse war als in der Mitte des Pfiasters. Die 
Beschichtungspunkte am Rand des Pfiasters wurden mogJichst groS gewahlt 
urn die Haftung der Klebemasse auf dem Trager und eine hohe Klebesicherheit 
zu gewahrleistea In der Mitte des Pfiasters wurde der Klebemasseauftrag nur 
so gering gewahlt, dal3 die Einlage sicher auf dem Trager befestigt ist Durch 
die konturenscharfe Bedruckung konnte weitere Klebemasse eingespart wer- 
den. Dieses ist durch die Auswahl der Siebschablone moglich. Nach der 
Beschichtung wurde das Pflaster entsprechend ausgestanzt. Die mit der Haut 
in Beruhrung kommende Klebeschicht ist ausgepragt luft- und wasserdampf- 
durchlassig, die AnfalSklebrigkeit ist sehr gut Das Pflaster ist durch die hohe 
Kohasivitat des Klebers und der damit verbundenen geringeren Epilation der 
Augenbraue leicht und fast schmerzfrei wieder abzuziehen. 

Beispiel 2 

Elastische Binden werden bisher in der Regel indirekt beschichtet. Hierbei wird 
die Klebemasse auf silikonbeschichtetes Trennpapier ausgestrichen und das 
Losemittel im Trockenkanal entfernt. AnschlieBend wird das elastische Tra- 
germaterial, ein Gewebe Oder Gewirke, aufkaschiert. Eine derart hergestellte 
Binde ist jedoch nicht immer ausreichend luftdurchlassig. 

Eine erfindungsgemaG hergestellte Binde wurde im Thermosiebdruck mit 
einem Masseauftrag von ca. 160g/m 2 Klebemasse auf Basis eines Blockcopo- 
lymeren beschichtet Bei dem Blockcopolymeren handelt es sich um ein Styrol- 
Ethylen-Butylen-Styrol-Blockcopolymerisat, welches mit Paraffinkohlenwasser- 
stoffen versetzt worden ist Das Verhaltnis ist in diesem Fall ein Teil Polymer 
zu einem Teil Paraffinkohlenwasserstoff. Zu der hergestellten Mischung wur- 
den 10% Polystyrolharz (z.B. Amoco 18240) gegeben. Der Kleber enthalt fer- 
ner ein Prozent Alterungsschutzmittel (f}-(3,5 Di-tbutyl-4-hydroxy-phenyl)-pro- 
pionsaure-n-octadecylester), Handelsname IRGANOX 1076) und weitere Koh~ 
lenwasserstoffharze und Fettsaureester, welche im Gesamtkleber nur zu gerin- 
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gen Mengen enthalten sind. Der Kleber ist handelsublich erhaltiich ( Fa. 
Fuller). Die Klebemasse wurde nach dem oben beschriebenen Verfahren bei 
120° C im Verhaltnis 1:2 mit Stickstoff geschaumt Der daraus resultierende 
Gasanteil im Endprodukt betrug dann 50%. 

Mit einer 14 Mesh Siebschablone und einem DuchlaB von 50% wurde der hohe 
Masseauftrag erreicht. Durch die Verwendung der groBen Beschichtungs- 
punkte konnte eine gute Haftung auf dem Trager und ein sauberes Schneiden 
erzielt werden. Durch die geschaumte, offenporige Klebemasse ist die Binde 
auch in einem mehrlagigen Verband luft- und wasserdampfdurchlassig. Sie 
wird fur (Compressions-, Stutz- und Entlastungsverbande eingesetzt wobei die 
hohe Sofort- und Dauerklebekraft vorteilhaft sind. Weiter unterstiitzt die 
Klebemasse auf Basis des Blockcopolymers durch die Elastizitat des Kiebers 
die kompressive Wirkung der Binde. Die Modellierbarkeit und 
Anwenderempfindung sind durch die Schaumung der Klebemasse verbessert 
worden. 

Beispiel 3 

Dieses Beispiel verdeutlicht den Einsatz der Erfindung fur Wundverbande. 
Hierbei wird eine Folie aus Polyurethan mit einer Dicke von 60 \im im Thermo- 
siebdruck mit einer geschaumten Acrylat-Hotmelt-Klebemasse beschichtet. Die 
Klebemasse wird gemaB der Stanzkontur auf die Folie direkt aufgetragen. Der 
Masseauftrag betragt in der Randzone GOg/m 2 und in der Mittelzone 25 g/m 2 . 
Die Mittelzone wird nach der Beschichtung mit einer Wundaufiage, bevorzugt 
aus einem Vlies oder Schaum mit superabsorbierender Wirkung eingedeckt. 
Danach wird das Plaster wie ublich weiter konfektioniert und gegebenenfalls 
durch y-Bestrahlung sterilisiert. Der Wundverband ist vollflachig atmungsaktiv 
und wasserdampfdurchlassig, wodurch die Haut vor Mazerationen geschutzt 
wrd und der Verband langer getragen werden kann. Weiter ist durch den 
hohen Klebemassenauftrag in den auBeren Randzonen eine zuverlassige 
Haftung erreicht worden. 
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Beispiel 4 



Dieses Beispiel zeigt den Einsatz der Erfindung fur einen Fingerkuppenver- 
band. Hierbei wird ein Vlies aus Polyamid mit einer Dicke von 6Qnm im Ther- 
mosiebdruck mit einer geschaumten Styrol-Ethylen-Butylen-Styrol-Blockcopo- 
lymerisat-Hotmelt-Kiebemasse beschichtet. Die Klebemasse wird gemali der 
Stanzkontur auf das Vlies direkt aufgetragen. Der Masseauftrag betragt in der 
Randzone 60g/m 2 und in der Mittelzone 25g/m 2 . Die Mittelzone wird nach der 
Beschichtung mit einer Wundauflage, bevorzugt aus einem Vlies oder Schaum 
mit superabsorbierender Wirkung, versehen und das Pflaster nach Eindeckung 
mit der iiblichen Schutzabdeckung ausgestanzt und verpackt. 
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Patentanspruche 

1. Selbstklebend ausgerustetes Tragermaterial mit einer mindestens auf 
einer Seite nicht vollflachig aufgebrachten HeiBschmelzselbstklebemasse, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Klebemasse geschaumt ist. 

2. Selbstklebend ausgerustetes Tragermaterial gemaB Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, dad die geschaumte Klebemasse rasterfdrmig durch 
Siebdruck oder Tiefdruck aufgebracht ist. 

3. Selbstklebend ausgerustetes Tragermaterial gemaB Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die geschaumte Klebemasse aufgespruht ist. 

4. Selbsklebend ausgerustetes Tragermaterial gemaB Anspruch 1, 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Klebemasse funktionsgerecht fur das Pro- 
dukt uber die Flache unterschiedlich stark und/oder dicht aufgetragen ist. 

5. Selbstklebend ausgerustetes Tragermaterial gemaB einem oder mehreren 
der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Klebemasse 
mit einer Flachendeckung von 20-95% aufgebracht ist 

6. Selbstklebend ausgerustetes Tragermaterial gemaB einem oder mehreren 
der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Klebemasse 
mit einem inerten Gas wie Stickstoff, Kohlendioxid, Edelgasen, Kohlen- 
wasserstoffe oder Luft oder deren Gemische geschaumt ist 

7. Selbstklebend ausgerustetes Tragermaterial gemaB einem oder mehreren 
der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Gasanteil in 
der Klebemasse 10-80 Volumenprozent, vorzugsweise etwa 30-70%, betragl 

8. Selbstklebend ausgerustetes Tragermaterial gemaB einem oder mehreren 
der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Klebemasse 
auf A-B-A Blockcopolymer-Basis aufgebaut ist, wobei A Polystyrol und B Ethy- 
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len, Propylen, Butyfen, Butadien, Isopren Oder deren Mischungen wie Ethy- 
len/Butylen bedeuten. 

9. Verfahren zur Herstellung von selbstklebend ausgeriistetem Tragermate- 
rial gemaS einem Oder mehreren der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, da(J die HeiBschmetzselbstklebemassen unter hohem Druck 
mit inerten Gasen in Volumenanteilen von 10-80% in einem Stator/Rotor- 
system umgesetzt werden, der so hergestellte Haftklebeschaum in die 
Dusenzuf iihrung einer Schmelz-Siebdruck-Rotationsbeschichtungsvorrichtung 
geleitet wird und von dieser auf das Tragermaterial appliziert wird. 

10. Verfahren gemaB Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dali die Klebe- 
masse in Form von kleinen Kalotten auf das Tragermaterial aufgebracht wird. 

11. Verwendung ernes selbstklebend ausgerusteten Tragermaterials gemaG 
einem oder mehreren derAnspriiche 1 bis 8 fur medizinische Produkte. 

12. Verwendung gemaB Anspruch 11, wobei die medizinischen Produkte 
Heftpflaster, Fixierpflaster, Testpflaster, Wundschnellverbande, Binden, ortho- 
padische Binden und Bandagen, Wundauflagen, Inzisionsfolien oder Colosto- 
miebeutel sind. 
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